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CORDOBA, 13 de mayo de 2025

VISTO, la solicitud del Director del Departamento de I'ngenieria Mecanica, de
aprobacion de la Planificaciéon de la asignatura “DISENO MECANICQO”, de la Carrera
Ingenieria Mecanica, Plan 2023, Ordenanza N° 1901; y

CONSIDERANDO
Que las Planificaciones deben ser aprobadas por el Consejo Directivo para

ponerlas a disposicion de docentes y estudiantes.
Que, evaluada la Planificacion por la Comisién de Ensefianza, ésta propone

su aprobacion.
Por ello y atento a las atribuciones conferidas por el Estatuto Universitario

en vigencia

EL CONSEJO DIRECTIVO
DE LA FACULTAD REGIONAL CORDOBA
en su Segunda Reunién Ordinaria del dia 13/05/2025
RESUELVE

ARTICULO 1°: APROBAR la Planificacion de la asignatura “DISENO MECANICO” de la
Carrera Ingenieria Mecanica, Plan 2023, Ordenanza N° 1901, que corre agregada en el
Anexo | de la presente Resolucion y que consta de veintidos (22) fojas. -

ARTICULO 2°: DEROGAR la Resolucion de Consejo Directivo N° 1099/24, a partir del
Ciclo Lectivo 2025.

ARTICULO 3°: Registrese, Comuniquese, Cumplido, Archivese. -

RESOLUCION N°: 884/25

Intervino Ing. HECTOR R. MACANO
Decano

G.AD

2025 — Afio de la Educacion y el Conocimiento para una Sociedad Justa y Démocratizadora”
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Carrera: Ingenieria Mecanica
Asignatura: DISENO MECANICO
Planificacion a partir del Ciclo Lectivo 2025

NTve| en Vl; ca Feré ' 3 7 Duracién Anual
Plan 3 2023

Bloque curricular: TECNOLOGIAS APLICADAS

Carga horaria presencial |3 h Carga Horaria total | 72 h
semanal (hs. catedra): (hs. reloj):

Carga horaria no | . % horas noj|.
presencial semanal (hs. preseri’g’i’a’le's (hs.
reloj) reloj)

(si correspondiese) (si correspondiese)

La Asignatura contribuye a la formacion y desarrollo profesional del Ingeniero Mecanico en
cuanto a:

» Conocimientos técnicos: Elaboracién de planos de parte y conjuntos, con las

especificaciones necesarias para asegurar la calidad del producto. Definiciones de
tolerancias de fabricacién, consideraciones de fabricacion y ensamblaje, relaciones del
4rea de Disefio con el resto de la empresa, y disefio de soluciones generales comunes a
distintas aplicaciones, considerando la sustentabilidad en el disefio. Todo apoyado por las
tecnologias disponibles en el Disefio 3D.

Capacidad para trabajar en equipo y multidisciplinario, interactuando en todos los posibles
niveles del ejercicio profesional: La actividad del Disefio Mecénico es de por si una
actividad de equipo. Se relaciona con el célculo, la tecnologia de materiales y de
fabricacion, los costos, la metrologia, la organizacién industrial, la gestion de proyectos, el
desarrollo sustentable y la informatica de los softwares de Disefio.

Desempefiarse con principios éticos en el ejercicio de su profesion: En el Disefio la
responsabilidad profesional es clara, pero también se debe considerar le necesidad social,
el bien comtin, que es parte de la ética profesional.

Emprender la formacioén continua: la continua evolucién de las herramientas aplicadas al
disefio, como los softwares de 3D, o las nuevas tecnologias de fabricacion, exigen una
permanente actualizacion que excede la carrera la universitaria. En esta materia se
promueve la autoformacion, especialmente en lo referido a softwares de disefio.

Carrera: Ingenieria Mecdnica
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asignatura, y en qué nivel (no aporta, bajo, medio, alto).

En la tabla siguiente se establece la relacion de la asignatura con las competencia
Especificas, Genéricas Tecnologicas y Genéricas Sociales, Politicas y Actitudinales de la carrera.

Se incluyen las competencias de egreso a las que tributa, aportes reales y significativos de la

s de egreso:

Competencias Nivel
Competencias genéricas tecnolégicas (CG):

CG.1. Identificacion, formulacion y resolucién de problemas de ingenieria mecanica. Bajo
CG.2. Concepcion, disefio y desarrollo de proyectos de ingenieria mecanica. Medio
CG.3. Gestion, planificacion, ejecucion y control de proyectos de ingenieria mecanica. No aporta
CG.4. Utilizacion de técnicas y herramientas de aplicacién de ingenieria mecanica. Medio
CG.5. Generacion de desarrollos tecnoldgicos y/o innovaciones tecnologicas. Medio
Competencias genéricas sociales, politicas y actitudinales (CG)

CG.6. Fundamentos para el desempefio en equipos de trabajo. Bajo
CG.7. Fundamentos para una comunicacion efectiva. Medio
CG.8. Fundamentos para una actuacién profesional éticay responsable. Bajo
CG.9. Fundamentos para evaluar y actuar en relacion con el impacto social de su actividad Bajo
profesional en el contexto global y local.

CG.10. Aprender en forma continua y auténoma. Bajo
CG.11. Fundamentos para el desarrollo de una actitud profesional emprendedora Bajo
Competencias Especificas de la carrera

C.E.1.1 Disefiar y desarrollar proyectos de maquinas, estructuras, instalaciones y sistemas | Medio
mecanicos, térmicos y de fluidos mecdnicos, sistemas de almacenaje de soélidos, liquidos y

gases; dispositivos mecanicos en sistemas de generacién de energia; y sistemas de
automatizacion y control aplicando metodologias asociadas a los principios de calculo, disefio

y simulaciones para valorar y optimizar, con sentido critico e innovador, responsabilidad
profesional y compromiso social.

C.E.1.2 Calcular e implementar tecnolégicamente una alternativa de solucién a lo antes | Bajo
mencionado, aplicando metodologias asociadas a los principios de calculo, disefio y
simulaciones para valorar y optimizar, con sentido critico e innovador, responsabilidad
profesional y compromiso social.

Carrera: Ingenieria Mecdnica
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C.E.2.1 Planificar, dirigir y ejecutar proyectos de ingenierfa mecanica, con sentido critico e | No aporta

innovador, responsabilidad profesional y compromiso social.

C.E.2.2 Realizar la gestion del mantenimiento con sentido critico, responsabilidad profesional | No aporta =

y compromiso social.

C.E.2.3 Operar y controlar proyectos de ingenierfa mecanica con sentido critico, No aporta

responsabilidad profesional y compromiso social.

C.E.3.1 Determinar y certificar el correcto funcionamiento vy condiciones de uso de lo | No aporta
descripto en la ARl de acuerdo con especificaciones, aplicando el sentido critico,

responsabilidad profesional y compromiso social.

C.E.3.2 Interpretar la funcionalidad y aplicacion de lo descripto en la AR1, con sentido critico, Medio

responsabilidad profesional y compromiso social.

C.E.4.1 Proyectar y dirigir en lo referido a la higiene y seguridad en los proyectos de ingenierfa No aporta \
mecénica segin lo descripto en AR1, con sentido critico, responsabilidad profesional y

compromiso social.

CE5.1. Desarrollar y aplicar metodologias de proyecto, cdlculo, disefio y planificacién de | No aporta
laboratorios, relacionados con el ensayo, verificacion y certificacion de equipos de cualquier
naturaleza vinculados a sistemas mecénicos, térmicos y fluidos mecanicos o partes con estas
caracteristicas incluidos en otros sistemas., respetando los criterios y metodologias |

prescriptos por las Normas de ensayo, tanto nacionales como internacionales.

CES.2. Desarrollar, seleccionar y especificar, equipamientos, aparatos y componentes de los | No aporta
sisternas descriptos anteriormente, respetando criterios técnico-econémicos, de eficiencia

energética y de sustentabilidad.

CE5.3. Interpretar y aplicar normas y estandares nacionales e internacionales, a fin de | No aporta
garantizar el cumplimiento de las mismas en la realizacion de ensayos de lo anteriormente

mencionado

CE6.1. Comprender sobre sistemas robéticos, de automatizacion y control, incluyendo la | No aporta
programacion (software) y los dispositivos fisicos (hardware), aplicados a la Ingenieria
Mecénica, empleando algoritmos numéricos, equipos de computacién, tecnologia de la

informacién y comunicacion. :

CE7.1. Evaluar situaciones relacionadas con aspectos econdémicos, financieros y de [ No aporta

inversiones, para la determinacién de proyectos, bienes y servicios, relacionados con el

Carrera: Ingenieria Mecdnica
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ejercicio de la ingenierfa, analizando variables micro y macro econdmicas e interpretando la

realidad econémica en el contexto nacional e internacional.

CE8.1 Estudiar los comportamientos, ensayos, andlisis de estructuras y determinacién de
fallas de materiales metélicos y no metélicos empleados en los sistemas mecénicos, aplicando
metodoldgicas asociadas a los ensayos de materiales metélicos y no metdlicos, respetando
los criterios y metodologias prescriptos por las Normas tanto nacionales como

internacionales.

No aporta

CE9.1. Realizar pericias, tasaciones y arbitrajes de cualquier naturaleza vinculados a la
ingenierfa mecanica respetando marcos normativos y juridicos con el objeto de asesorar a las

partes.

No aporta

CE10.1: Realizar estudios de impacto ambiental vinculados al area de la ingenierfa mecanica,

respetando los marcos normativos vigentes tanto nacionales como internacionales.

No aporta

C.E11.1: Desarrollar la gestion organizacional de los procesos destinados a la produccién de
componentes, equipos, maquinarias y sistemas mecanicos, aplicando metodologias

relacionadas a la gestion de los procesos industriales.

No aporta

e Fases del proceso de disefio.

e Criterios de disefio mecanico.

e Herramientas y recursos del disefio mecanico.
e Normas y codigos.

e Dimensiones y tolerancias.

e Materiales y procesos de fabricacion.

Herramientas computacionales en disefio mecanico

Incorporar los criterios y metodologias del Disefio Mecanico

Interpretar normas Nacionales e Internacionales para el disefio de componentes y sistemas

mecanicos
Utilizar herramientas del Disefio Asistido por Computadora.

Carrera: Ingenieria Mecdnica
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Los siguientes resultados de aprendizaje se promueven en el desarrollo de la asignatura

Identificador de RA

Redaccion

RA1

Reconocer las fases del proceso de Disefio, las normas nacionales e
internacionales, y la interaccion de la Ingenieria de Disefio con el resto de
las areas de la empresa, con la finalidad de utilizar estos conceptos en el
desarrollo de proyectos de Ingenieria tanto para el mercado nacional o
internacional.

RA2

Elaborar planos y listas de materiales de piezas y conjuntos mecanicos,
asegurando su funcionalidad técnica, fabricacion y montaje, para ser
usados en la industria de fabricacion en serie o de componentes de bajo
volumen y alto compromiso.

RA3

Definir los distintos tipos de tolerancias (dimensionales, geométricas,
microgeometricas o rugosidad, y tolerancias generales) con el fin de
aplicar estos conceptos en el disefio de componentes mecanicos,
asegurando la funcionalidad y la fabricacion de los mismos.

RA4

Elaborar en un software de Disefio Mecanico modelos 3D, de partes y
conjuntos, y sus respectivos planos 2D con el fin de adecuarse a las
nuevas metodologias de disefio usando los softwares de aplicacion
regular de nuestro mercado

RA5

Aplicar distintas metodologias y criterios del disefio mecanico, con el
objeto de disefiar componentes faciles de fabricar, tengan una
manufactura econémica manteniendo su calidad, y al mismo tiempo sean
faciles de ensamblar sin descuidar su funcionalidad.

Carrera: Ingenieria Mecdnica
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8. Asignaturas correlativas previas
Para cursar y rendir debe tener cursadas:
o Asignaturals:
9 MATERIALES NO METALICOS
10 ESTABILIDAD |
11 MATERIALES METALICOS

Para cursar y rendir debe tener aprobada:
e Asignaturals:
4. FISICA 1
6. INGENIERIA MECANICA 1
7. SISTEMAS DE REPRESENTACION
8. FUNDAMENTOS DE INFORMATICA

9. Asignaturas correlativas posteriores : : e

7 Indicar las asignaturas correlativas posteriores:
e Asignaturals:
34. TECNOLOGIA DE FABRICACION
40. PROYECTO FINAL

r 10. Programa analitico

Este programa analitico contempla los contenidos minimos, prewstos en el DC wgente y

aquellos que se consideran necesarios para desarrollar los resultados de aprendizaje

propuestos.
UNIDAD 1. FUNDAMENTOS DEL DISENO MECANICO

1.1 Fases del Proceso de Diseiio

Reconocimiento de la necesidad, Definicion del Problema, Sintesis o Disefio Conceptual,
Evaluacion y Presentacion.

1.2 Herramientas y recursos del Disefio Mecénico

Herramientas computacionales: Estado actual de los softwares de CAD y su evolucion.
Softwares utilizados en nuestro mercado. / /

Carrera: Ingenieria Mecdnica
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1.3 Normas y Cédigos: La Estandarizacion

Qué es la estandarizacion. Ventajas. Normas IRAM. Normas Internacionales. Normas de
América Latina y del Mercosur.

1.4 Norma ISO 11442: Gestién de la Documentacion técnica del Producto

1.5. Las funciones del Disefio Mecanico

Etapas de un proyecto. Relacién de la Ingenieria de Disefio con las demas areas de una
empresa. Modificaciones de disefio. Datos de entrada y salida.

Carga Horaria: 20,25 h

UNIDAD 2. EL PLANO

2.1. Normas elementales

Proyecciones: método ISO E e ISO A. IRAM: 4501. Escalas normalizadas: IRAM: 4505.
Vistas, secciones y cortes. Tipos de perspectivas.

2.2 La Acotacién

Ejemplos de acotacién, IRAM-ISO: 129. Criterios de acotacion. Acotacion Funcional,
Tecnologica y de Control.

IRAM 4550 — Acotacién y Tolerancias funcionales. La cota de condicion.

2.3 El Plano de Conjunto

Criterios generales para la confeccion de planos de conjunto, subconjuntos y listas de
Materiales

2.4 Procesos de Fabricacion

Procesos de Manufactura: Formado, conformado, Maquinado y Soldadura. Conocimientos
bésicos necesarios para elaboracion del plano.

Acotacion de acuerdo con el Método de Fabricacion.

Carga Horaria: 20,25 h

UNIDAD 3. TOLERANCIAS Y RUGOSIDAD

3.1 Tolerancias Dimensionales

Conceptos fundamentales. Necesidad de la tolerancia. IRAM ISO 286: Grados de Tolerancia
normalizados. Sistemas de ajuste de eje y agujero tinico.

Seleccion de Ajustes: criterios y ejemplos

3.2 Tolerancias Geométricas

Simbologia y criterios de aplicacion. IRAM: 4515. Relacion con las tolerancias dimensionales:

Principio de maximo material

3.3 Tolerancias Generales

Distintos criterios para establecer la tolerancia general del disefio. IRAM ISO 2768

3.4 Rugosidad

Tipos de rugosidad. Simbologia y métodos de obtencion. Relacion de costo. IRAM ISO 1302.

Carga Horaria: 15,75 h

UNIDAD 4. CRITERIOS DEL DISENO MECANICO

4.1 Design for Assembly (DFA) & Design for Manufacturing (DFM)
4.2 Piezas Fundidas y estampadas

Criterios generales de disefio. Su acotacion

4.3 Piezas Soldadas

Tipos de soldadura. Simbologia. Materiales soldables. Normas IRAM ISO 2553. Practico.  /

Carrera: Ingenieria Mecdnica
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4.4 Chavetas y ejes estriados

Criterios generales de diseflo. Su acotacion.

4.5 Tornillos

Tipos de roscas. Roscas normalizadas. Tipos de tornillos. Representacion. Arandelas y

tuercas.

Carga Horaria: 15,75 h

Carga horaria por tipo de formacién practica de toda la asignatura

Tipo de formacién practica Horas reloj

Formacion experimental 6

Analisis y resolucion de problemas de ingenieria y estudios de casos | 16

Formulacién, andlisis y desarrollo de proyectos. 11

Bibliografia Obligatoria:

Normas IRAM:

IRAM 4501-1 Métodos de proyeccion. Parte 1: Generalidades (1/2/2001)
IRAM 4501-2 Métodos de proyeccion. Parte 2: Representaciones ortogonales (1/2/2001)

IRAM 4501-3 Métodos de proyeccion. Parte 3 - Representaciones axonométricas (1/2/2001)
IRAM 1SO 128-2 Principios generales de repr. Parte 3 - Convenciones basicas lineas (7/4/2021)
IRAM ISO 128-3 Principios generales de repr. Parte 3 - Vistas, secciones y cortes. (20/1/2021)
IRAM 4505 Escalas (12/12/2002)

IRAM 4503 Escritura (1/2/2001)

IRAM 4504 Formatos, elementos graficos y plegados de laminas (24/10/2022)

IRAM 4508 Rotulo, lista de materiales y despiezo (21/4/2023)

IRAM 1SO 129-1 Indicacion de Cotas y tolerancias (22/10/2019)

IRAM 1SO 1101 Tolerancias geométricas (3/7/2020)

IRAM ISO 2969 Tolerancias geométricas. Requisito de maximo material (22/1/2018)
IRAM 4520 Representacion de roscas y partes roscadas (10/9/1999)
IRAM 4522 Representacion de engranajes y ruedas dentadas (13/11/1997)

IRAM 4550 Acotacion y tolerancias Funcionales (6/5/1998)

IRAM 1SO 2553 Procesos de soldadura y afines. Uniones soldadas. (26/5/2015)

IRAM 1SO 2768-1 Tolerancias Generales para dimensiones lineales (24/9/2010)

Carrera: Ingenieria Mecdnica
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IRAM 1SO 22081 Tolerancias geométricas generales y dimensionales generales (13/12/2022)

IRAM ISO 1302 Rugosidad (17/4/2015)
IRAM ISO 286 — 1 Tolerancias dimensionales (31/1/2019)
IRAM 1SO 11442 Documentacion técnica de Producto (2/9/2016)

Ramon Wierna. APUNTES DE CATEDRA

La Estandarizacion en el disefio Mecanico
Funciones de la ingenieria de Disefio

La acotacion

La Acotacion Funcional

Advertencias generales del Disefio
Tornillos

Chavetas

Conjuntos

Seleccion de Ajustes

Bibliografia optativa y otros materiales a. utilizar en la asignatura:

Speluzzi — Tessarotto. DISEGNO DI MACHINE

Apilluelo, Carabantes, Artur. DIBUJO INDUSTRIAL: CONJUNTOS Y DESPIECES
Asociacién de la Industria Navarra. LA CALIDAD EN EL AREA DEL DISENO

Inti — Ing. Jorge Alvarez. CURSO DE TOLERANCIAS DIMENSIONALES

Abelardo Garcia Mateos. TOLERANCIAS, AJUSTES Y CALIBRES

Jensen Cecil . Editorial MCGRAW-HILL. DIBUJO Y DISENO EN INGENIERIA
Richard Budynas, Keith Nisbett. DISENO EN INGENIERIA MECANICA DE SHIGLEY

11. Metodologia de enseianza

Se utilizan distintas metodologias, segun los temas.

Para la Unidad 1, Fundamentos del disefio Mecanico, se desarrollan Lecciones
Magistrales participativas, para los temas basico e iniciales, como las Fases del proceso
de Disefio, y Normas y Codificaciones. Para las Funciones de la Ingenieria del Disefio,
se usan Juegos de Roles, y para las clases de Herramientas Computacionales, el
Aprendizaje Basado en el Disefio en su parte referida al CAD.

Para la unidad 2, “El Plano”, se utilizan ademas de las Lecciones Magistrales /
participativas, Estudios de Casos, para el andlisis de la Acotacion Funcional, y /

Carrera: Ingenieria Mecdnica
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Resolucion de Problemas para los distintos ejercicios de Acotacion.

El tema “procesos de Fabricacion” sera apoyado en gran medida en la Visualizacion de
Videos.

En la Unidad 3, Tolerancias, Se utilizan los conceptos del Aprendizaje basado en
problemas, y Estudio de Casos, para la definicion de las tolerancias, y Resolucion de
ejercicios, para la parte préactica.

La unidad 4, Criterios del Disefio Mecanico, se desarrolla con lecciones magistrales
participativas, Resolucion de ejercicios, y Visualizacion de videos, para referir los
procesos de fabricacion de piezas fundidas y soldadas, y para la apoyar el tema de
tornillos.

En el Trabajo Practico de Aplicacion (TPA), que es una actividad Anual, donde el
alumno debe elaborar planos de pieza y conjuntos de un mecanismo, usando la
Ingenieria inversa, se aplican:

Tutoria, a lo largo de todo el desarrollo del practico

Aprendizaje basado en el Disefio, para el desarrollo en CAD

Aprendizaje Basado en Problemas, para la definicion de tolerancias

El aprendizaje entre pares: para la correccion

Seminario, para la presentacion del conjunto elegido, explicando su funcionalidad
Trabajo Auténomo, a lo largo de todo practico, se presentan distintas situaciones propias
del desarrollo usando Ingenieria Inversa, que son particulares para cada grupo.

12. Recomendaciones para el estudio

1. Leer la Reglamentacion de la materia, y mantenerla siempre a mano

2. Contar desde el inicio con la bibliografia de la materia, apuntes, y principalmente
las normas IRAM de dibujo

3. Asistir a clase

4. Leer el material antes de cada clase, principalmente cuando se anuncie una clase
con metodologias que asi lo requieran.

5. Mantener al dia la entrega de los practicos de ejercitacion. Estos acompafian a la
teoria, y es la nica forma de que la catedra de un feedback del aprendizaje al
alumno.

6. Respetar la planificacion anual del Trabajo Practico de Aplicacion. La experiencia
nos dice que el atraso en estas entregas es el principal problema para la
regularizacion de la materia.

7. Asistir a las clases de Consulta, durante el afio, o solicitarlas con tiempo en caso
de necesidad.

r' 13. Metodologia de evaluacion

Carrera: Ingenieria Mecdnica
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El modelo de ensefianza basado en competencias implica la aplicacién de metodologias e
instrumentos de evaluacion que permiten conocer, a docentes y estudiantes, el nivel de desarrollo
de las competencias que aborda la asignatura.

Estrategias de Evaluacion

e Diagnostica: al inicio del afo, para identificar los conocimientos previos de
alumno en temas referidos a la Acotacion y elaboracién de planos (adquiridos en
Sistemas de Representacion)

e Formativas: En los practicos de ejercitacion, y el Trabajo Practico de Aplicacion
(TPA) para hacer un seguimiento del alumno en el desarrollo de los distintos
temas.

e Sumativas:

En tres parciales: cuestionarios y ejercicios practicos
En el TPA: entrega de planos, evaluados usando una rubrica
En el examen Final: resolucion de ejercicio practico, y exposicion oral

e La autoevaluacion se utiliza en los ejercicios de tolerancias dimensionales, y
Tolerancias geométricas.

e La evaluacion por pares, (sin nota) se usa en ejercicios de Acotacion y Conjuntos,
en el Aula, y el TPA durante el afio.

A continuacion, se detallan todos los Resultados de Aprendizajes con sus contenidos a desarrollar
para alcanzarlos, la mediacién pedagdgica, metodologias y estrategias de evaluacion, tiempo en

horas reloj.

Carrera: Ingenieria Mecdnica
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Facultad Regional Cérdoba

14. Condiciones de aprobacion
REGULARIDAD

e La regularidad se obtiene habiendo conseguido una nota de 4 o mayor en las 4 evaluaciones,
considerando las posibilidades de recuperacion.

e Recuperatorios para regularidad.

Después del cada parcial se tomard un recuperatorio para los alumnos que no hubiesen
alcanzado la nota de 4 (cuatro).

El TPA se puede recuperar con una segunda entrega de este.

El recuperatorio de Regularidad se aprueba con una nota igual o mayor a 5 (cinco).

Si el alumno aprueba el recuperatorio con una nota igual o mayor a 6, se mantiene en el régimen

de Aprobacién directa.

APROBACION DIRECTA

De acuerdo con la reglamentacion vigente (Ordenanza 1549/2016) existe la posibilidad de la

aprobacion directa de la materia.
Condiciones:
e Tener las 4 notas iguales o mayores a 6
e Tener un Promedio igual o mayor a 7 considerando las 4 evaluaciones, 0 sus
recuperatorios.
e Haber entregado en tiempo y forma todos los practicos obligatorios, y las distintas etapas
del Trabajo Practico de Aplicacion (TPA)
e Aprobar el Coloquio Integrador

La nota final sera el promedio de las distintas instancias de evaluacion consideradas a tal fin,
expresandose con un niimero entero y en casos con decimales se redondeard al valor més proximo
con el siguiente criterio: Cuando las centésimas se encuentren entre 0,01 a 0,49 se redondeard al
niimero entero inferior y cuando estén comprendidas entre 0,50 a 0,99 se redondeara al numero

entero superior.

/r
/] .
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Coloquio integrador

Es una evaluacion individual, referida al Trabajo Practico de Aplicacion, con el objetivo de integrar
todos los temas de la materia.

El alumno podra estar:

Aprobado: logra la Aprobacién Directa de la materia, con una nota igual al promedio de las

notas de los parciales.

No aprobado: pierde la posibilidad de la Aprobacion Directa, manteniendo la condicion de

Regularidad.

Cantidad de Recuperatorios de Regularidad y Aprobacién Directa
Existe la posibilidad de Recuperar como méximo dos evaluaciones, considerando Regularidad
y Aprobacion Directa.
Los recuperatorios de Aprobacion Directa se tomaréan al final del afio.

No se puede recuperar dos veces la misma evaluacion.

15. Modalidad de examen

EXAMEN FINAL
En el examen final se evalta la totalidad del programa de la materia. Consta de una parte

practica, que consiste en la resolucion de un ejercicio de tolerancia dimensional, y en la confeccién
de planos de despiece y conjunto, y una parte tedrica, en dénde el alumno defendera los trabajos
realizados en la parte practica, aplicando los conceptos del disefio mecanico impartidos en el

desarrollo de la materia.
De acuerdo a la ordenanza 1549/2016, la aprobacioén se obtiene con 6.

21
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16. Recursos necesarios

1. Aulas con capacidad para todos los alumnos inscriptos, y con espacio suficiente para
aplicar las distintas metodologias de ensefianza (juego de Roles, aprendizaje entre
pares, etc)

Proyector en buenas condiciones para dictar las clases tedricas y practicas.

Laboratorio con la capacidad suficiente para albergar un curso completo, con una

computadora por alumno, o a lo sumo que se cubran el 70% de los alumnos, con un

software de Disefo Instalado, recomendado Solid Work, para los primeros 3 meses
de clase, y luego disponibilidad de un laboratorio para 15 alumnos, para clase de
consulta.

4. Seria muy conveniente contar con Wi Fi en las aulas de clase teérica, para facilitar las
consultas referidas a las clases practicas con utilizacion de software de disefio, o
poder desarrollar metodologias apoyadas en lainformatica, acorde al desarrollo
tecnolégico que requiere la carrera.

w N
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