UNIVERSIDAD TECNOLOGICA NACIONAL
FACULTAD REGIONAL CORDOBA

ASIGNATURA: ORGANIZACION INDUSTRIAL
ESPECIALIDAD: INGENIERIA MECANICA

PLAN: 1994 (ORDENANZA N° 1027)

NIVEL: 5°

MODALIDAD: ANUAL

DICTADO: 1°Y 2° CUATRIMESTRE

HORAS: 3 HS SEMANALES

AREA: ORGANIZACION - PRODUCCION

CICLO LECTIVO: 2006

Correlativas para cursar: Regulares: Economia;
Aprobadas: Ingenieria Mecdnica II;

Correlativas para rendir: Aprobadas: Economia;
Regular: Organizacion Industrial.-

OBJETIVOS DE LA ASIGNATURA:

Conocer y aplicar las técnicas de organizacién industrial en las distintas funciones y/o
sistemas productivos.

Interpretar la realidad funcional ingenieril bajo un criterio sistémico.

Desarrollar la habilidad para el manejo bibliografico.

Promover el habito por la correcta presentacion de informes en tiempo y forma
Desarrollar el interés por la investigacion de un problema.

CONTENIDOS:

UNIDAD TEMATICA 1: La empresa industrial. Definicion. Fundamentos. La organizacion
industrial. Definicion. Fundamentos. Relacién de la organizacién con el sistema de
informacién

UNIDAD TEMATICA 2: Introduccion a la teoria general de sistemas. Aplicaciones.

La empresa industrial, enfoque sistémico. Indicadores: productividad, calidad y
seguridad. Nivel de vida. Relacion entre productividad y nivel de vida.

, UNIDAD TEMATICA 3: El producto. Definicién. Concepto fundamental del disefio del
N producto. Informacién asociada al disefio. Las etapas del disefio. Relacion entre
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tecnologias de disefios y la manufactura: CAD, CAM, CAE. La estructura del producto:
Lista de partes, clasificacion y codificacion.

UNIDAD TEMATICA 4: Proceso de fabricacion (por arranque de viruta). Introduccion.
Organizacion fisica del trabajo: produccion por lotes, produccion en serie y produccion
flexible. Conceptos basicos: localizacion de piezas, carta de tolerancia, rigidez del
sistema, medicién en linea. Elaboracion de la documentacién técnica: el proceso
tentativo, la hoja de ruta, la hoja de operaciones, la hoja de procesos. Seleccion de
técnicas de produccion

UNIDAD TEMATICA 5: Introduccién al estudio de métodos. El estudio del trabajo y factor
humano. Condiciones y medio ambiente del trabajo. Metodologia del estudio de método:
Seleccionar / registrar / examinar / idear / definir / implementar / mantener. Aspectos de
seguridad dentro del estudio de métodos. Condicién de: macroanalisis, minianalisis y
microanalisis. Introduccién a la ergonomia.

UNIDAD TEMATICA 6: Introduccién al estudio de tiempos. Velocidad tipo. La division
centesimal. Niveles o rangos de tiempos: observado, basico, estandar, presupuestable.
Técnica de medicion: datos histéricos, cronometraje, muestro del trabajo, tiempos
predeterminados y tiempos tipos. Metodologias: seleccionar / registrar / examinar / medir
/ calcular / emitir / mantener en uso. Ciclados de tiempos. Conceptos. Aplicaciones:
balanceo de lineas de montaje. Algunos documentos mas utilizados: hojas de metodos y
tiempos.

UNIDAD TEMATICA 7: Introduccién a la ingenieria del manejo de materiales. Definicion.
Alcance. Concepto de unidad de carga. Metodologia de trabajo. Principios a tener en
consideracion. Modelo de trabajo. Lista de control. Almacenaje: concepto, alcance,
objetivo. Depésitos: manuales, riesgosos, de algo riesgo, de alta densidad.

UNIDAD TEMATICA 8: Distribucion de plantas (Plant. Lay Out) Introduccién. Tipos de
distribucion de planta: seguin tipo de industria, segun tipos de produccion. Métodos de
trabajo para el estudio de distribucién: metodologia convencional, metodologia del Ing.
Conti.

UNIDAD TEMATICA 9: Localizacion de plantas industriales. Requisitos previos y
planeamientos de la busqueda de alternativas. Métodos para la seleccion de
alternativas: simulacion, presupuestos, ponderacién. Metodologia por puntos
ponderados. Desarrollo.

UNIDAD TEMATICA 10: Planeamiento, programacion y control de la produccion.
Concepto integral de planeamiento. Modelo general. Causas de formacion de stock.
Sistemas tradicionales: MRP I, MRP |I. Sistema de produccion “justo a tiempo”. Tecnica
Kamban. Modelos tipicos para el control de stock: a tiempo fijo, a cantidades fijas.
Modelo de lote econdmico, variantes. Modelo de priorizaciones, curva ABC (Pareto).
Registros basicos.

UNIDAD TEMATICA 11: Compras: objetivos y alcances de la funcién compras,
responsabilidades. Decisién de comprar vs. fabricar. Clasificacion de los suministros en
funcion de la importancia de los materiales y materia prima. Clasificacion de los
proveedores en funcién de las criticidades de los suministros. Evaluacion del sistema de
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aseguramiento de calidad de los proveedores. Proveedores unicos o aiternativos.
Registros y tratamientos de la informacion de compras. Introduccion a la negociacion.

UNIDAD TEMATICA 12: Aseguramiento de la calidad. Introduccion. Relacion entre el
control de calidad, el aseguramiento de la calidad y otros términos. Requisitos de la
norma ISO serie 9000. El proceso de implementacion y certificacion.

UNIDAD TEMATICA 13: Otras funciones de una organizacion industrial: Mantenimiento.
Finanzas y control. Produccién. Secretaria y Legales. Relaciones Humanas. Necesidad
de retroinformacion e interrelacion.

UNIDAD TEMATICA 14: La organizacion. Concepto. Elementos: los individuos, los
grupos, los recursos. Fin de la organizacién. Clasificacion de las organizaciones (ley
14.550 y otras). Principios de organizacion formal. Razones de la organizacion informal.
Estructura de las organizaciones. Ventajas y desventajas. Técnicas de disefio. Manual
de la organizacién: organigrama, especificacion de funciones. Procedimientos.

METODOLOGIA DE ENSENANZA Y APENDIZAJE Y SISTEMA DE EVALUACION

Regularidad:

Se firmara la regularidad a todos los alumnos que presenten el sello de Bedelia de
presentismo, y ademas que hayan aprobado los Trabajos Practicos (nota “A” 0 "A+") y
las dos evaluaciones teoricas anuales (nota: cuatro 0 mas).

Promocion indirecta:
Significa que el alumno en el examen final elige el tema a exponer.
Se otorgara una promocién indirecta a todos los alumnos que:
a) Hayan aprobado con siete 0 mas cada uno de las dos evaluaciones tedricas, y
b) Hayan aprobado en primera instancia TODOS los Trabajos Practicos con “A” 0
‘A"

Recuperatorios:

Habra solamente un recuperatorio de cualquiera de las dos evaluaciones tedricas
anuales.

Se recupera SOLO una evaluacién (la primera o la segunda) en una fecha especial que
sera la antedltima semana del afio académico, fecha exacta y hora sera notificada
oportunamente.

Trabajo Practicos

Se presentaran en carpetas, tipeados por medio de algun procesador de textos, con
hojas formatos A4 o A3, con rétulo que identifique a los integrantes del grupo, curso y
nombre del Trabajo Practico.

El alumno con una nota “R” debe rehacer el trabajo segun las indicaciones dadas por el
JTP. .-

Se rehacen tantas veces como sea necesario dentro del calendario académico hasta la
aprobacion del mismo dentro de las fechas pactadas de entrega, caso contrario el

<3\ alumno queda libre.
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Se recomienda que el alumno disponga del cuaderno de trabajos practicos, titima
emisién.

Calificacion:

Trabajos Practicos

A = Aprobado (equivale a un siete en el sistema numérico de calificacion)

A+ = Aprobado sobresaliente (equivale a ocho/nueve/diez en el sistema numérico de
calificacion)

R = Rechazado (equivale a una nota numeérica de seis 0 menos)

Examenes parciales y finales
Escala numérica de 1 a 10 (uno a diez)

Nota:

Si un alumno quiere mejorar la nota de una evaluacion (por ejemplo para la promocion
indirecta) puede hacerlo en la misma Gnica oportunidad en que se da el examen parcial
de recuperatorio para los aplazados.

Observaciones:

Las evaluaciones tienen por finalidad retroalimentar a la catedra en cuanto al proceso
ensefianza-aprendizaje.

PLANEAMIENTO DEL DICTADO DE CLASES TEORICAS Y/O PRACTICAS

TEORICO | PRACTICO
TEMS CONCEPTO REF
SEMANA SEMANA
1. [ UT N° 1 La empresa industrial 1 *
2. |UT N° 2 Teoria General de Sistemas 2 *
3. | UT N° 2 Trabajo Practico N° 1"TGS: aplicacion” 3 *
4. | UT N° 3 El producto 4 *
5 UT N° 2 Trabajo Practico N° 2 “Indicadores: 5
" | productividad, eficiencia y rendimiento”
6. | UT N° 3 El producto 6 *
7 UT N° 3 Trabajo Practico 3 “Estructura de 7
| producto y codificacion: aplicaciéon”
8. | UT N° 5 Estudio de Métodos 8
UT N° 5 Trabajo Practico N° 4 “Estudio de
9. | métodos: diagrama de proceso y diagrama de 9
recorrido”
10. | UT N° 4 Procesos de fabricaciéon 10
11. | UT N° 4 Procesos de fabricacién 11
12 UT N° 4 Trabajo Practico N° 5 “Procesos de 12
" fabricacion: aplicacién”
13. | UT N° 4 Procesos de fabricaciéon 13 *
14 UT N° 4 Trabajo Practico N° 5 “Procesos de 14
3 - " | fabricacion: aplicacion”
¢ X\ [_15. | Primer Parcial 15 =
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16.| UT N° 6 Estudio de tiempos 16
17.| UT N° 6 Estudio de tiempos 17
18 UT N° 6 Trabajo Practico N° 6 “Estudio de 18
" | tiempos: calculo de suplementos por descanso”
19. | UT N° 7 Manejo de materiales 19
20. | UT N° 8 Distribucion de plantas (Lay out) 20
21 UT N° 8 Trabajo Practico N° 7 “Distribucion de 1
' | plantas: aplicacién”
22. | UT N° 9 Localizacion de plantas industriales 22 *
23 UT N° 10 Planeamiento, programacion y control 03 *
" | de la produccién
24 UT N° 10 Trabajo Practico N° 8 “Proyecto: 24
" | aplicaciéon”
25. | UT N° 11 Compras 25
26. | UT N° 12 Aseguramiento de la calidad 26
o7 UT N° 13 Otras funciones de una organizacion 27 *
" | industrial
28. | UT N° 14 La organizacién 28 *
29. | Segundo parcial 29 >
30. | Recepcién trabajos practicos 30
31. | Recuperatorio de parciales 31 >
32. | Firma de libretas de trabajos practicos 32
NOTAS:

* corresponde a temas incluidos en trabajo practicos
** corresponde a examenes parciales

BIBLIOGRAFIA

BIBLIOGRAFIA BASICA

La Catedra toma como bibliografia basica para la exposicién de los temas:

1) Editado por la OIT (Organizacion Internacional del Trabajo)
Introduccion al estudio del trabajo
2) J.H. Green
Control de la Produccién
Ed. Pam
3) A.P.Conti
Organizacién y Proyectos Industriales
Ed. Eudecor
4) Niebel
Ingenieria Industrial, Métodos, Tiempos y Movimientos
Ed. Alfaomega

BIBLIOGRAFIA DE CONSULTA

1) Maynard
Manual de Ingenieria de la Produccion Industrial
Ed. Reverté

2) Ralph Barnes
Estudios de Movimientos y Tiempos
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Ed. Aguilar
3) Trujillo
Elementos de Ingenieria Industrial
Ed. Limusa
4) Muther
Distribucién de Planta
Ed. Hispano Europa
5) Pierre Michael
Distribucién de Planta
Ed. Deusto
6) Pierre Michael
Manutencion y Transporte Interior
Ed. Deusto
7) M. Monne
Aparatos de Manutencién
Ed. Blume
8) H. Aripendorif
Almacenaje Industrial
Ed. Paraninfo
9) Garcia Cantu
Almacenaje, Planeacion, Organizacién y Control
Ed. Trillas
10) Biasca
Movimiento y Aimacenamiento de Materiales
Ed. Cadepro
11) F. Castanyer
Control de Métodos y Tiempos
Ed. Productiva
12) K. Lockyer
La Produccién Industrial
Ed. Alfaomega
13) Miller/Schmidt
Ingenieria Industrial e Investigaciéon de Operaciones
Ed. Limusa
14) Ley de Higiene y Seguridad en el Trabajo
Ley N° 19.587
15) Chase/Aquilano/Jacobs
Administracién de produccién y operaciones
Ed. Mc Graw Hill
16) Krajewski/Ritzman
Administracion de operaciones. Estrategia y andlisis
Ed. Prentice may
17) Gajther/Frazier
Administraciéon de produccion y operaciones
‘£d. International Thomson Editores
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