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Introduccion del Manual de Procedimiento

El Manual de Procedimientos tiene como objetivo establecer qué procesos manuales deben existir
en la interaccidn con el Sistema, para que el mismo tenga éxito en el cumplimiento de su objetivo. Este
manual proporciona una descripcion detallada acerca de la realizacién de dichos procesos, brindando una
clara visién de cémo deben ser realizados por los trabajadores. En la descripcidn de cada proceso se indica el
objetivo del mismo, quién es el responsable, cdmo se procede o realiza y los formularios que intervienen.

El Manual de Procedimientos debe usarse como una herramienta instructiva, ya que si los procesos
no se realizan de manera correcta y de la forma mencionada, se corre el riesgo de que el Sistema no

funcione como es debido.
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Listado De Procedimientos

Dentro de la organizacion “Forte Seguridad” se definieron los siguientes procedimientos claves para el
correcto funcionamiento. Cada uno de estos procedimientos, estan detallados en cada uno de sus manuales
correspondientes que se encuentran descriptos en la siguiente seccidn.

e Visitar Cliente.

¢ Atender Consulta del estado del pedido del cliente.
e Cancelar o Modificar pedido del cliente.

e Programar la produccion.

¢ Recibir materia prima e Insumos.

e Controlar asistencia de empleado.

e Fabricar productos.

e Entregar pedido al cliente.

e Actualizar la informacidn de los productos.

e Actualizar la informacién de materia prima.

e Actualizar la informacidn de las operaciones.

e Actualizar la informacidn de maquina.

e Actualizar la informacion de clientes.

e Actualizar la informacidn de los proveedores.

e Actualizar la informacidon de los empleados.

e Elaborar Informe de disponibilidad de maquina.
¢ Elaborar Informe de asistencia de empleado.

e Elaborar Informe de pedidos por cliente.

e Elaborar Informe de necesidad bruta y cantidad consumida de materia prima.
¢ Elaborar Informe de Desvio de la Produccidn.

e Realizar Respaldos.

¢ Configurar sistema.

Para cada uno de estos procedimientos, se definié un manual que contiene el nombre de la organizacién, la
unidad de negocio principal para la que fue desarrollado, la fecha de creacidn, el nimero y la fecha de
revision.

En mas detalle se especifica el objetivo del procedimiento, las actividades ha realizar para alcanzar el mismo,
los responsables de realizar dichas tareas, las areas o unidades de negocio relacionadas, los formularios ha
utilizar y las interfaces del sistema de informacién que sirven de soporte a las actividades del procedimiento.

No se describe en detalle cdmo se realiza el uso de las interfaces del sistema de informacidn, ya que para tal
fin se ha confeccionado el Manual de Usuario del Sistema Sigpro. Los manuales de procedimiento sélo se
limitan a mencionar que interfaces utilizard el responsable para realizar las actividades pertinentes.

| Manual de Usuario

Pégina4



\
% UTN — FRC Habilitacion Profesional

FORIE ..

é/ -
o SEGURIDAD INDUSTRIAL

|
[

Manual de Procedimiento

AC-1. Visitar Cliente
Fecha Realizacion: 30/11/2011
Fecha Revisién: 05/12/2011

Objetivos: Visitar al cliente informandole los productos que comercializa la empresa y confeccionar

Orden de pedido.

Alcance: Desde la visita al cliente personalmente hasta la registracién de la orden de pedido.

Ambito de aplicacién: Area de Comercializacién.
Formularios:
v’ Pedido.
Interfaz de Usuario:
v’ Gestionar Pedido.
v' Administrar datos de cliente.
Responsable: Encargado de Comercializacién.
Actividades:

Visitar al cliente personalmente.
Captar los datos aportados por el cliente.

ISRy

cliente.

Generar un detalle de los productos solicitados especificando cantidad y precio.
Registrar el pedido correspondiente y en caso de ser necesario ingresar los datos de un nuevo
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Manual de Procedimiento

AC-2. Atender Consulta del Estado del Pedido del Cliente.

Fecha Realizacion: 30/11/2011
Fecha Revision: 05/12/2011

Objetivos: Atender Consulta del Estado en el que se encuentra el pedido del cliente en un momento
determinado.

Alcance: Desde la consulta del estado del pedido del cliente hasta la entrega de dicha informacion al
mismo telefénicamente.

Ambito de aplicacién: Area de Comercializacién.
Formularios: No Aplica.
Interfaz de Usuario:

v’ Consultar avance de pedido.

Responsable: Encargado de Comercializacion.

Actividades:

v" Consultar el estado del pedido del cliente.
v"Informar telefénicamente el estado del pedido al cliente.
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Manual de Procedimiento

AC-3. Cancelar o Modificar pedido del cliente.
Fecha Realizacién: 05/12/2011
Fecha Revisién: 05/12/2011

Objetivos: Cancelar o modificar un pedido del cliente.

Alcance: Desde la consulta del estado del pedido del cliente hasta la registracién de la modificacién o

cancelacion del mismo.

Ambito de aplicacién: Area de Comercializacién.
Formularios: No Aplica.

Interfaz de Usuario:

v’ Gestionar Pedido.

v’ Consultar Avance de Pedido

Responsable: Encargado de Comercializacion.
Actividades:

v" Consultar el estado del pedido del cliente.
v" Registrar la modificacidn o cancelacién del pedido del cliente.
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Manual de Procedimiento

AF-4. Programar la Produccion.
Fecha Realizacién: 05/12/2011
Fecha Revisién: 05/12/2011

Objetivos: Realizar una programacién de los pedidos para su realizacidn.

Alcance: Desde la consulta de los pedidos pendientes de programar hasta la programacién de los
mismos y la generacion del plan de requerimientos de materiales e insumos correspondiente a dicha

programacion.

Ambito de aplicacién: Area de Fabricacién.
Formularios: No Aplica.

Interfaz de Usuario:

Consultar pedidos a programar.

Generar programacion de la produccion.

Consultar programacién de la produccién.
Consultar detalle programado por operaciones.
Consultar operacion del detalle programado.
Consultar estructura del producto.

Consultar plan de necesidades de materiales.
Consultar detalle de la necesidad de materia prima.

AN N N N NN

Responsable: Encargado de fabricacion.

Actividades:

Consultar los pedidos a programar.

Consultar la programacion generada.
Consultar el plan de necesidades de materiales generado.
Consultar el detalle de necesidad de materia prima.

ANENENENEN

Generar la programacion de los pedidos que desea incluir en dicha programacion.
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Manual de Procedimiento

AC-5. Recibir Materia Prima e Insumos.
Fecha Realizacién: 05/12/2011
Fecha Revisién: 05/12/2011

Objetivos: Recibir la materia prima e insumos solicitados a un proveedor.

Alcance: Desde la consulta de las ordenes de compras pendientes de entrega hasta la registracién del
remito correspondiente.

Ambito de aplicacién: Area de Compras.
Formularios: No Aplica.
Interfaz de Usuario:

v Registrar remito del proveedor.
v Consultar remito del proveedor.

Responsable:  Encargado de Depédsito.

Actividades:

v Consultar érdenes de compras pendientes de entrega manualmente.
v Registrar remito del proveedor.

v Consultar remito del proveedor.

Pégina9
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Manual de Procedimiento

AA-6. Controlar asistencia de empleado.
Fecha Realizacion: 05/12/2011
Fecha Revisién: 05/12/2011

Objetivos: Controlar la asistencia de cada empleado por turno.

Alcance: Desde la seleccion del turno correspondiente hasta la registracion de la asistencia de los
empleados del mismo.

Ambito de aplicacién: Area de Administracion.
Formularios: No Aplica.
Interfaz de Usuario:

v Registrar asistencia de empleados.

Responsable:  Encargado de Administracion.

Actividades:
v Seleccionar el turno al cual se desea registrar la asistencia de empleados.
v Registrar asistencia de empleados.

Pégina1 0]
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Manual de Procedimiento

AF-7. Fabricar Productos.
Fecha Realizacion: 05/12/2011
Fecha Revisién: 05/12/2011

Objetivos: Realizar la fabricacion de productos.

Alcance: Desde que se realiza el control de estados de las maquinas al comenzar cada turno, la
consulta de la disponibilidad de los operarios de dicho turno, la generacidn de las drdenes de trabajo
hasta la registracidn del avance en la fabricacién de los productos en dichas érdenes de trabajo.

Ambito de aplicacién: Area de Fabricacién.

Formularios:
v Orden de Trabajo.

Interfaz de Usuario:

Registrar control de Mdaquinas.

Registrar asistencia de Empleados.

Generar Orden de Trabajo.

Consultar Orden de trabajo.

Consultar Historial de Estados de Operacion de Detalle Programado.
Registrar Avance en Orden de Trabajo.

ANENENENENEN

Responsable: Encargado de Fabricacion.
Actividades:

Seleccionar el turno al cual desea registrar el control de estados de maquinas.

Registrar el estado de las maquinas existentes.

Seleccionar el turno al cual desea consultar la asistencia de empleados.

Seleccionar las maquinas disponibles.

Seleccionar los empleados disponibles.

Generar Ordenes de trabajo para los empleados seleccionados.

Consultar Ordenes de trabajo.

Registrar el avance en las drdenes de trabajo, registrando en las mismas la cantidad de
productos elaborada y cantidad de materia prima consumida.

NN N NN SR
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Manual de Procedimiento

AD-8. Entregar Pedido al Cliente.
Fecha Realizacion: 05/12/2011

Fecha Revisién: 05/12/2011

Objetivos: Entregar los productos correspondientes a un pedido a un cliente.

Alcance: Desde que se recibe la érden de pedido que se desea preparar y entregar hasta la

preparacion y entrega de dicho pedido.
Ambito de aplicacién: Area de Depdsito.

Formularios:
v Pedido.

Interfaz de Usuario:

v Registrar preparacién y entrega de pedido.

v Consultar Historial de estado de pedido.

Responsable:  Encargado de Depédsito.

Actividades:

Seleccionar el pedido que se desea preparar y entregar.
Consultar el detalle del pedido que se desea preparar y entregar.
Preparar el pedido.

Entregar el pedido.
Registrar preparacién y entrega de dicho pedido.

ANENENENAN
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Manual de Procedimiento

AF-9. Actualizar informacion de productos.

Fecha Realizacién: 05/12/2011

Fecha Revisién: 05/12/2011

Objetivos: Actualizar la informacién de productos que componen la estructura del producto y definir
las operaciones de fabricacidn a cabo para la produccion de dicho producto.

Ambito de aplicacién: Area de Fabricacién.
Formularios: No Aplica.
Interfaz de Usuario:

Administrar datos de estructura del producto.
Administrar datos de talle.

Administrar datos de color.

Administrar datos de tipo de producto.
Administrar datos de operacién.

Administrar datos de cargo.

Administrar datos de tipo de maquina.

ANENENENENENEN

Responsable: Encargado de Fabricacién.
Actividades:

Seleccionar el producto que desea modificar o eliminar.
Ingresar y / o seleccionar los datos a modificar.
Registrar dicha modificacién o eliminacién.

En el caso de querer ingresar un nuevo producto:
Ingresar Y/o seleccionar los datos que desea ingresar.
Registrar dicho producto.

ASANENENENEN
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Manual de Procedimiento

AC-10. Actualizar informacion de materia prima.
Fecha Realizacion: 05/12/2011
Fecha Revisién: 05/12/2011

Objetivos: Actualizar la informaciéon de las materias primas que componen la estructura del
producto.

Ambito de aplicacién: Area de Compras.

Formularios: No Aplica.

Interfaz de Usuario:

Administrar datos de materia prima.

Administrar datos de unidad de medida.

Administrar datos de tipo de materia prima.
Administrar datos de Proveedor.

ANENENEN

Responsable:  Encargado de Compras.
Actividades:

Seleccionar la materia prima que desea modificar o eliminar.
Ingresar y / o seleccionar los datos a modificar.

Registrar dicha modificacién o eliminacién.

En el caso de querer ingresar una nueva materia prima:
Ingresar Y/o seleccionar los datos que desea ingresar.
Registrar dicha materia prima.

ASANENENENEN
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Manual de Procedimiento

Fecha Realizacion: 05/12/2011
Fecha Revisién: 05/12/2011

AF-11. Actualizar informacion de las operaciones.

Objetivos: Actualizar la informacion de las operaciones.

Ambito de aplicacion: Area de Fabricacién.
Formularios: No Aplica.

Interfaz de Usuario:

v Administrar datos de operacién.
v Administrar datos de cargo.
v Administrar datos de tipo de maquina.

Responsable:  Encargado de Fabricacion.
Actividades:

Seleccionar la operacién que desea modificar o eliminar.
Ingresar y / o seleccionar los datos a modificar.
Registrar dicha modificacién o eliminacién.

En el caso de querer ingresar una nueva operacion:
Ingresar Y/o seleccionar los datos que desea ingresar.
Registrar dicha operacién.

ASANENENENEN
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Manual de Procedimiento

Fecha Realizacion: 05/12/2011
Fecha Revisién: 05/12/2011

AF-12. Actualizar informacion de las maquinas.

Objetivos: Actualizar la informacion de las maquinas.

Ambito de aplicacién: Area de Fabricacién.
Formularios: No Aplica.
Interfaz de Usuario:

v Administrar datos de maquina.
v Administrar datos de tipo de maquina.

Responsable: Encargado de Fabricacion.
Actividades:

Seleccionar la maquina que desea modificar o eliminar.
Ingresar y / o seleccionar los datos a modificar.
Registrar dicha modificacién o eliminacién.

En el caso de querer ingresar una nueva maquina:
Ingresar Y/o seleccionar los datos que desea ingresar.
Registrar dicha maquina.

D NI NI N NN
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Manual de Procedimiento

Fecha Realizacion: 05/12/2011

Fecha Revisién: 05/12/2011

AC-13. Actualizar informacion de los clientes.

Objetivos: Actualizar la informacion de los clientes.
Ambito de aplicacién: Area de Comercializacién.
Formularios: No Aplica.

Interfaz de Usuario:

v Administrar datos de cliente.

v" Administrar datos de provincia.
v" Administrar datos de localidad.

Responsable: Encargado de Comercializacion.
Actividades:

v’ Seleccionar el cliente que desea modificar o eliminar.
v" Ingresary / o seleccionar los datos a modificar.

v’ Registrar dicha modificacién o eliminacidn.

v En el caso de querer ingresar un nuevo cliente:

v" Ingresar Y/o seleccionar los datos que desea ingresar.
v’ Registrar dicho cliente.
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Manual de Procedimiento

Fecha Realizacion: 05/12/2011
Fecha Revisién: 05/12/2011

AC-14. Actualizar informacion de los proveedores.

Objetivos: Actualizar la informacion de los proveedores.

Ambito de aplicacién: Area de Compras.
Formularios: No Aplica.

Interfaz de Usuario:

v Administrar datos de proveedor.

v Administrar datos de provincia.
v Administrar datos de localidad.

Responsable: Encargado de Compras.

Actividades:

Ingresar y / o seleccionar los datos a modificar.
Registrar dicha modificacién o eliminacién.

En el caso de querer ingresar un nuevo proveedor:
Ingresar Y/o seleccionar los datos que desea ingresar.
Registrar dicho proveedor

D NI NI N NI N

Seleccionar el proveedor que desea modificar o eliminar.
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AA-15. Actualizar informacion de los Empleados.

Fecha Realizacion: 05/12/2011
Fecha Revisién: 05/12/2011

Objetivos: Actualizar la informacion de los empleados.

Ambito de aplicacién: Area de Administracién.

Formularios: No Aplica.

Interfaz de Usuario:

A NENENENENENEN

Administrar datos de empleado.
Administrar datos de provincia.
Administrar datos de localidad.
Administrar datos de cargo.
Administrar datos de estado civil.
Administrar datos de turno.
Registrar turno empleado.

Responsable: Encargado de Administracion.

Actividades:

NSANENENENENRN

Seleccionar el empleado que desea modificar o eliminar.
Ingresar y / o seleccionar los datos a modificar.
Registrar dicha modificacién o eliminacién.

En el caso de querer ingresar un nuevo empleado:
Ingresar Y/o seleccionar los datos que desea ingresar.
Registrar dicho proveedor.

Registrar el turno en el cual ve a desempenarse el empleado.
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Manual de Procedimiento

AG-16. Elaborar Informe de Disponibilidad de
Maquinas.

Fecha Realizacién: 05/12/2011

Objetivos: Informar sobre la disponibilidad de cada maquina por fecha y turno.

Alcance: Desde la consulta del control de estado de las maquinas hasta la generacion de dicho
informe.

Ambito de aplicacién: Gerencia.
Formularios: Reporte de estado de maquinas.
Interfaz de Usuario:

v Reporte de estado de maquinas.

Responsable: Gerente.
Actividades:

4 Seleccionar el dato por el cual se desea buscar el control de estados de maquinas.
v En el caso de querer imprimir dicho informe seleccionar la opcién imprimir.
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AG-17. Elaborar Informe de Asistencia de Empleado.

Fecha Realizacién: 05/12/2011
Fecha Revisién: 05/12/2011

Objetivos: Informar sobre la asistencia de cada operario por fecha y turno.

Alcance: Desde la consulta del control de asistencia de los operarios hasta la generacidn de dicho
informe.

Ambito de aplicacién: Gerencia.

Formularios: Reporte de estado de maquinas.

Interfaz de Usuario:

4

Reporte de asistencia de empleados.

Responsable: Gerente.

Actividades:

v
v

Seleccionar el dato por el cual se desea buscar el control de asistencia de empleados.

En el caso de querer imprimir dicho informe seleccionar la opcién imprimir.
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AG-18. Elaborar Informe de Pedidos por Cliente.

Fecha Realizacién: 05/12/2011
Fecha Revisién: 05/12/2011

Objetivos: Informar sobre los pedidos realizados por los clientes.

Alcance: Desde la consulta de las ordenes de pedidos registradas hasta la generacién de dicho
informe.

Ambito de aplicacién: Gerencia.

Formularios: Reporte de estado de maquinas.

Interfaz de Usuario:

4

Reporte de pedidos por cliente.

Responsable: Gerente.

Actividades:

v
v

Seleccionar el dato por el cual se desea buscar al cliente.

En el caso de querer imprimir dicho informe seleccionar la opcién imprimir.
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Manual de Procedimiento

AG-19. Elaborar Informe de Necesidad bruta y cantidad

consumida de materia prima.

Fecha Realizacién: 05/12/2011

Objetivos: Informar sobre la necesidad bruta de materia prima y cantidad consumida de materia
prima.

Alcance: Desde la consulta de las ordenes de trabajos registradas hasta la generacion de dicho
informe.

Ambito de aplicacién: Gerencia.
Formularios: Reporte de estado de maquinas.
Interfaz de Usuario:

v Reporte de necesidad bruta de materia prima y cantidad consumida de materia prima.

Responsable: Gerente.

Actividades:
4 Seleccionar el dato por el cual se desea buscar la orden de trabajo.
4 En el caso de querer imprimir dicho informe seleccionar la opcién imprimir.
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AG-20. Elaborar Informe de desvio de la produccion.
Fecha Realizacion: 05/12/2011
Fecha Revisién: 05/12/2011

Objetivos: Informar sobre el desvio de la produccion.

Alcance: Desde la consulta al informe de asistencia de empleados y el informe de disponibilidad de
maquinas hasta la generacion de dicho informe.

Ambito de aplicacién: Gerencia.
Formularios: Reporte de estado de maquinas.
Interfaz de Usuario:

v Informe de desvio.

Responsable: Gerente.

Actividades:
4 Seleccionar el dato con el cual se desea realizar el informe de desvio.
4 En el caso de querer imprimir dicho informe seleccionar la opcién imprimir.
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AAS-21. Realizar Respaldos.
Fecha Realizacién: 05/12/2011
Fecha Revisién: 05/12/2011

Objetivos: Realizar respaldo o restauraciéon del sistema para evitar pérdidas de datos o
inconsistencias.

Alcance: Desde la seleccién de los archivos considerados importantes hasta la realizacién del
respaldo correspondiente a dichos archivos.

Ambito de aplicacién: Administracién de Sistema.
Formularios: No Aplica.
Interfaz de Usuario:

v' Generar Respaldo.
v Consultar Historial de Respaldo.

Responsable: Administrador de Sistema.
Actividades:
4 Ingresar el nombre del respaldo de los datos.

4 Seleccionar la ubicacidn fisica en la cual se guardara el respaldo de datos realizados.
4 Seleccionar la opcién “Generar” con la cual el sistema generara el respaldo.

Péginaz 5
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AAS-22. Configurar Sistema.

Fecha Realizacién: 05/12/2011
Fecha Revisién: 05/12/2011

Objetivos: Configurar los datos, considerados predeterminados del sistema, los datos con los que
inicia el sistema.

Ambito de aplicacién: Administracién de Sistema.

Formularios: No Aplica.

Interfaz de Usuario:

v" Administrar Datos de Usuario.
v" Administrar Datos de Rol.

v" Administrar Datos de Funcidn.
v" Iniciar Sesion.

v" Cerrar Sesion.

Responsable: Administrador de Sistema.

Actividades:

AN N NN N RN

Ingresar el nombre de usuario.
Ingresar la contrasefia.

Ingresar y/o seleccionar rol.
Ingresar y/o seleccionar funcion.
Registrar usuario.

Registrar rol.

Registrar funcion.
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Formularios

Los siguientes formularios que se muestran a continuacion son ejemplos a modo ilustrativo de los
datos que contiene cada uno de ellos. A continuacidn se expone la lista de los formularios que utiliza la

empresa para su desempefio:

Pedido.

Orden de Trabajo.

Reporte de pedidos por cliente.

Reporte de necesidad bruta y cantidad consumida de materia prima.
Reporte de asistencia de empleados.

Reporte de estado de maquinas.

Informe de Desvio.

ANANENENENENEN
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Pedido

Este formulario se confecciona con el objeto de registrar el pedido del cliente. En el pedido, se muestra la

fecha de pedido y los datos del cliente.

El detalle del pedido es lo mas importante, ya que en él se detallan los productos, el precio de cada uno vy el

total del pedido.

Pedido

Fecha de impresion: 17/11/2011

Datos del Pedido:

Mimero de pedido:

Fecha de pedido:

1
11/09/2011 00:00

Datos del Cliente:

Tipo de cliente:  Persona

Marnera de cliente: 2

Estado de pedida:  En Proceso Mirmero de Cuit/Cuil: - 23-50000000-3
Fecha de entrega sugerida  15/11/2011 00:00 Apellidos orazdn sociat  Prado Juan
por el cliente:
Prioridad: Alta

Cédigo producto Descripcion producto Cantidad SubTotal
PRODXLREMEBLAMNOD0001 Remera Blanca 56 § 11200
PRODXSPOLLBLANOD0DD02| Pollera Blanca 56 § 28000
Totat § 39200
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Orden de Trabajo

Este documento lo genera el Encargado de fabricacion, y es la prueba en papel de la fabricacién de los

productos. Se asigna un operario responsable, al cual se entrega la Orden. Cuando el operario termina
registra en la misma la cantidad de producto elaborado.

Saberna o Qpeton el Producsidn Ordende trabajo Fecha de impresion 17/11/2011

Datos orden de trabajo:

Mirmera de orden: 2
Fecha de arden: 17117201
Turna:  Mafiana
operacidn. Costura
Estadw  EnProceso
operaric Perez Castro Damian
Maquine  COS0001

Detalle:

Mro de Fecha estimada  Fechaestimada  Codigo de productn Descripeion de  Cantdad Cantdad Tiermpo Estado
programaddn de inicio de fin producta produd produd?  e|sboracidn

estimada elaborada

1 211120110800 21/11/201114:33 PRODXLREMEBLAN0OO0001 RemeraBlanca 28 0 6:33hrs  EnProceso

Codigo materiaprima  Descripcion materiaprima  Cantidad estimada Cantidad consumida
materia prima materia prima

HIoao1 Hilo Blanm aproximadamente 4 Bobinas (0 Bobinas
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Reporte de pedidos por cliente

G2, FORTE

Fecha de impresion: 19/11,/2011
St e Gypetsion o b Procksciin

Cantidad de pedidos por cliente

.
e
ﬁ [ I3
E 0
Nl‘ll‘rle'odeiliente
Pedidos por cliente
Cliente
Mumero de cliente: 2
Apellidos o razén social Prado Juan
Reporte de necesidad bruta y cantidad consumida de materia prima.
SEGURIDAD INDUSTRIAL Fecha de impresion; 19/11/2011
Necesidad bruta .VS Cantidad consumida

18
o 16
)
5 18
5
g 12
ﬂ 10 n Suma de
t ResultadonecesidadB s
§ 3 n Suma de
g PResultado.cantidadConsumida
N
b
g =
3 5 b

]

HIDoD1 HIDXZ2
Materia prima

Datos materia prima;
Codigo materia prima:  HI0001

Descripeidn materia prima;  Hilo Blanco

Detalle por ordenes de trabajo:
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Reporte de asistencia de empleados.

FORTE

m§w.mnm SIGURIDAD MOUSTRIAL Fecha de impresidan 19/11/2011

32 ia empleado
28
24
g 20
E: m
£
§ 12
0,8
0.4
0,0
2 4
Empleado
Apellido:  Perez Castro
Mombre: Damian
Mro control Fecha control Turno asistencia Hora de registro
1 17M11/2011 Tarde Presente 17:06
2 18/11/2011 Tarde Presente 18:19
3 19/11/2011 Tarde Presente 18:20
Reporte de estado de maquinas.
2., FORTE
SiIGPro B
Dk i Syl s I Bl T Fecha de impresian 1911172011

Estado de maquina

\

|

W =8verizdo
B #En Condidon
W #En Reparacion

Averiade f En Condcion / EnRepara cion
W

CORDID3 CORDD04
Maquina

Codigo de maguina: COR0003

Descripcion de maquina Magquina de corte

Nro control Fecha control Tumo Estado

1 1771172011 Tarde En Condicion

? 18112011 Tarde Fn Condician
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Informe de Desvio.

FORTE

Operaciones de detalles programados:

Fecha de impresiom 159/11/2011

Mrode Operacidgn  Estado  Turno Fecha estimadainicio Fecha real inicio Fecha estimada de Fecha real de fin Desvio

pedido fin

1 Costura inalizado{Mafiana | 21/11/2011 08:00 172011 A7A2 | 291072011 14:33 | 17/11/2011 18:18 192:15 hrs
1 Corte inalizado{Mafiana | 21/11/2011 08:00 17112011 1818 | 21112011 16:00 | 17/11/2011 18:18 193:42 hrs
1 Corte inalizado| Tarde | 21/11/2011 16:00 18/11/2011 18:19 | 21/11/2011 23:59 | 18/11/2011 18:20 }77:39 hrs
1 Corte inalizado{Mafiana | 22/11/2011 08:00 19112011 18:20 | 221112011 08:24 | 19/14/2011 18:20 [62:4 hrs

= hh:mm = adelanto
+ hh:mm = retraso
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